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TECHNOLOGIE-
ENTWICKLUNG

DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Produktionsprozesse,
die es gestattet, die groBtmogliche Anzahl an
Auftragen anzunehmen. Dabei mussen jedoch
hohe Qualitatsstandards und die individuelle
Gestaltung der Produkte mit schnellen und si-
cheren Lieferzeiten gewahrt bleiben, damit auch
die Ansprlche der kreativsten Architekten erfUllt
werden konnen.

BIESSE ANTWORTET

mit technologischen Losungen, die technisches
Geschick sowie Prozess- und Materialkennt-
nis unterstitzen und deren Wert hervorheben.
Stream A Smart ist die neue Serie der automa-
tischen einseitigen Kantenanleimmaschinen fiir
den Handwerker und Kleinbetriebe, die Wert auf
einfache Bedienung und eine personalisierte
Produktion legen.



STREAM a smart

” DIE PRAZISION EINER INDUSTRIEMASCHINE
DANK DER ROBUSTEN STRUKTUR

” MAXIMALE QUALITAT DES ENDPRODUKTS

” UMFASSENDE KONFIGURIERBARKEIT FUR JEDE
KUNDENANFORDERUNG

” BENUTZERFREUNDLICHE TECHNOLOGIE

SEHEN SIE SICH
DAS VIDEO AN




DIE PRAZISION EINER
INDUSTRIEMASCHINE

Die robuste Struktur garantiert Zuverlassigkeit und
Prazision, die fiir Maschinen aus dieser Reihe typisch
ist.

Das monolithische Maschinenbett sorgt
flr eine hohe Stabilitat und ermdglicht
der Maschine, auch in mehreren Arbeits-
schichten zu arbeiten und dabei den ho-
hen Qualitatsstandard beizubehalten.

+690/ Nach der FEM-Strukturanalyse, bei der die strukturelle Festigkeit, die Steifigkeit der
o Komponenten, die Verformungen, die beweglichen Teile usw. tberpriift werden, ist

STEI FI GKEIT das neue Gestell um 69 % steifer. Zuverldssigkeit und extreme Prazision sind eine

Konstante bei den Biesse-Technologien, die tiber die Zeit garantiert wird.
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Die robusten 30-mm-Trager, die direkt am Maschinenbett
befestigt sind, absorbieren vollstandig alle wahrend der Bear-
beitung erzeugten Schwingungen.

Die Andrtckvorrichtung mit Riemen, seri-
enmalig bei der Stream A Smart, ermog-
licht den Durchlauf der Platte auf der
Raupe und stellt einen gleichmaRigen
Druck sicher, der auch fur sehr empfindli-
che Beschichtungen ideal ist.



NEUES
DESIGN

v

Neues design mit noch mehr platz, fir
noch mehr funktionen optimiert.

Vertical LED-leiste mit verschiedenen
farben, um Uber den maschinenzu-
stand stets am laufenden zu sein.

Verschiebbare spanebehalter in einer
stets sauberen arbeitsumgebung (opt)




STREAM a smart

QUALITATSKANTENANLEIMEN

MECHATRONICS

Rotax

electrospindle

Stream baut serienmaRig bei allen Maschinen nur Elektros-
pindeln der exklusiven Rotax-Baureihe ein. Es handelt sich um
hochqualitative Elektrospindeln, die von HSD dem Branchen-
flhrer hergestellt werden. Sie garantieren hohe Leistungsfahig-
keit, kompakte Abmessungen und héchste Feinbearbeitungs-
standards.

v

Das Flgefrasaggregat mit 2 Motoren
und automatischem Eingriff garantiert
die perfekte Grundlage fiir das Anleimen.

-::_;.! r : =
Durch die Kopiervorrichtungen des Schleifaggregats kann die  Die Vorrichtung Autoset fiir Fligefrasaggregat zur automa-
Formatierung der Platte unverandert beibehalten werden. tischen Zentrierung des Werkzeugs im Verhaltnis zur Platte

verbessert die Qualitat und senkt die Zeiten fir das Set-Up.

Technologische Losungen zur Garantie
hoher Qualitatsstandards.



AUFBRINGUNG VON KANTEN
JEDER GROSSE

Anleimaggregat fiir die
automatische Anbringung
von Rollen- oder
Streifenkanten von 0,4
bis 22 mm (opt.). Wird
mit allen Technologien fiir
eine maximale Leistung
serienmalig erzeugt.

Kantenmagazin.

Hohere Flexibilitat und Reduzierung
der Maschinenriistzeiten dank der La-
gerung in 2 oder 6 Positionen fir den
automatischen Wechsel der Kanten in
Echtzeit.

Minimale Einrichtzeiten

Durch die ESM-Vorrichtung ist es mdglich, das Kanten-
magazin mit minimalen Einrichtzeiten zu verwalten und
in Echtzeit den Rollenverbrauch zu tiberwachen.

SCHAUEN SIE
SICH DAS VIDEO



HIGH
GLOS
EDGE

EINWANDFREIE KANTEN

Hochtechnische Losungen fiir eine perfekte Bearbeitung der
empfindlichsten Oberflachen und Optimierung der Produktivitat.

Das auf der Stream A Smart montierte Kappaggregat ist die
konkurrenzfahigste und leistungsstarkste Losung ihrer Art.
Spitzentechnologie speziell fir empfindliche und High Gloss
Oberflachen, dank des Kopiersystems mit Nachverfolgung, fir eine
streifenfreie Bearbeitung. Der extrem reduzierte Abstand zwischen
den Platten, eine am Markt einzigartige Losung, steigert die
Produktivitat.
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VIELE LOSUNGEN
FUR OPTIMALES
MANAGEMENT VOM KLEBER

Leimwanne
Die Leimwanne verflgt tber ein Vor- Kopierungssystem, um
den direkten Kontakt zwischen Rolle und Paneel zu vermeiden,
wodurch die Qualitat des bearbeiteten Paneels geschiitzt wird
und ein konstantes Einleimen ohne VerschleiR der Leimwanne
erlaubt wird.

Vorschmelzer fiir EVA-Leim

Losung, die allen vorrangigen Bearbeitungserfordernissen ge-
recht wird.

¥ Hohere verflgbare Leimmenge

» Leichte Kontrolle des Leimfllstands

Neuer spezieller Leimkopf fiir die Verwendung von EVA

und PUR

¥ Ein einziger Kopf, mit dem sowohl EVA als auch PUR
in Granulatform bearbeitet werden kann

¥ Hohe Flexibilitat durch das automatische
Leimablasssystem von unten

¥ Automatischer Reinigungszyklus der Walze je nach
Plattenlange

¥ CN-Achse fuer die Regelung der Klebermenge (optional)

¥ Leim-Fillstandssensor mit Pop-up auf dem Bildschirm
bei aufgebrauchtem Leim

Vorschmelzer Top Melt TM20

Neues System zum Schmelzen des Polyurethan- Klebers von oben.

¥ Vielseitige Verwendungsmaglichkeiten durch klein
dimensionierte Einsatze

¥ PUR-Leim on demand je nach verwendeter Leimmenge

¥ Hermetisch dichtes System fiir eine lange Haltbarkeit des Klebers



STREAM a smart

MAXIMALE FLEXIBILITAT
UND BEARBEITUNGSEFFIZIENZ

BLOCKE

GRANULATBESCHICKUNG

Vorschmelzer Hybrid Top Melt TM15

Neues Hybrid-System zum Schmelzen

des On-Demand-Klebers von oben:

¥ Hybrider Vorschmelzer fir die
Verarbeitung von PUR- und EVA-
Kleber fir alle Anforderungen

¥ Grolte Nutzungsflexibilitat durch
die Mdglichkeit Kleber sowohl
in Granulatform als auch in
kleinformatigen Kartuschen zu
verwenden

¥ Hermetisch dichtes System fiir eine
lange Haltbarkeit des Klebers

¥ Schnelle und einfache
Wartungsvorgénge, die bequem ohne
besondere Kenntnisse des Bedieners
durchgeflihrt werden kénnen, indem
spezielle Wartungsvideos befolgt
werden

GRANULATABGABE




UNSICHTBARES
KANTENANLEIMEN

Keine Fuge, kein Leimfaden, perfekte, harmonische
Verschmelzung mit der Platte.

Das auf den Umleimermaschinen erhaltliche AirForce
System nutzt das physikalische Prinzip der Konvektion.
Dank eines Heilluftsystems wird die Kante perfekt

an die Platte gepresst und gewahrleistet Wasser-

und Hitzebestandigkeit sowie eine hervorragende,
langfristige asthetische Feinbearbeitungsqualitat.






MAXIMALE
PRAZISION

Einzigartige Innovationen in dieser Maschinenkategorie,
um den Anforderungen von Produktivitat und Flexibilitat
der anspruchsvollsten Hersteller gerecht zu werden.

Qualitat und Schnittgenauigkeit dank des
Kappaggregats, durch das Kanteniiberschiisse
am Anfang und am Ende beseitigt werden. 2
Ausfiihrungen je nach Bearbeitungsanforderung
verfligbar.

IN801

Optimale Aufnahme der Vibrationen,
Dank des Verbinders mit Bewegung auf
doppelter Flihrung THK.

Das Aggregat IN801 beinhaltet
serienmanig:

¥ Dynamisches Absaugsystem,
das den Sageblattern bei jeder
Verschiebung folgt

¥ Automatische Neigung
der Sageblatter

¥ Gleitschuh zur Bearbeitung
der Scharnierbohrungen




IT70P

Lineares Kappaggregat mit Stepper
Motor.

Massivholzbearbeitung bis zu 12 mm,
Geschwindigkeit bis zu 25 m/Min.

IT70S

Lineares Kappaggregat fur ein perfek-
tes Finish in jeder Art von Bearbeitung,
Geschwindigkeit bis zu 20 m/Min.

STREAM a smart

Das Tast-Verfolgungssystem garantiert
eine optimale Feinbearbeitungsqualitat
selbst an High-Gloss-Kanten.




VERRINGERUNG DER
PRODUKTIONSZEITEN

Stream A Smart bietet individuelle
Losungen, mit denen eine Verringerung
der Riist- und Bearbeitungszeiten
moglich ist.

TDas darlbergelagerte Blindigfrasaggregat verringert den
Kantentberstand am oberen und unteren Teil der Platte.

Damit ist die Massivholzfeinbearbeitung in einem einzigen
Durchgang garantier.

Duo System ist eine Vorrichtung flr den automatischen
Wechsel zwischen der Grob- und Feinbearbeitungsfunktion.

16



STREAM a smart

v

Das Feinfrasaggregat flhrt das obere
und untere Besdumen oder Abkanten der
aufgebrachten Kante durch.

Einfache und schnelle Einstellung dank
4 gesteuerter Achsen, die zwischen 5
verschiedenen echten Profilen und un-
endlichen weiteren Zwischenpositionen
umschalten kénnen.

Samt 2 Hochfrequenzmotoren mit 0,65
kW und jeweils 12.000 U/min.




EINZIGARTIGE TECHNOLOGIE
AM MARKT

Einzigartige Innovationen in dieser Maschinenkategorie,
um den Anforderungen von Produktivitat und Flexibilitat
der anspruchsvollsten Hersteller gerecht zu werden.

Das Multifunktions-Formfrasaggregat gestattet das Radiusfra-
sen auch im oberen und unteren Plattenteil sowie am Platten-
anfang und -ende.

AR30
Ausgestattet mit zwei Motoren fUr die Standardbearbeitung.

AR34NC

Ausgestattet mit vier Motoren zur Bear-
beitung von unterschiedlichen Materia-
lien wie abgerundete Holzkanten.

Die serienmaRig an beiden Versionen des Formfrasaggregats vorhandene gesteu-  Q-System
erte Achse ermdglicht die Handhabung von endlosen Bearbeitungspositionen. Die  Patentierter Q-System-Kopf mit Profil-
Maschine passt sich vollstéandig an die Produktionsbeddiirfnisse an. wechsel in Echtzeit.

18
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STREAM a smart

TECHNOLOGIE AUF HOCHSTEM
NIVEAU, UM ALLEN ANSPRUCHEN
NACH PRODUKTIVITAT UND
FLEXIBILITAT GERECHT ZU
WERDEN

ARTO0 Elektronisches Abrundaggregat

Flhrt die Feinbearbeitung der Platte am Plattenanfang

und -ende aus.

¥ 3 birstenlose Motoren fUr schnelle und prazise
Bewegungen

¥ Diamantwerkzeug mit 5 Profilen fiir maximale
Bearbeitungsflexibilitat

¥ Beispiellose Oberflachenqualitat durch die Hochfrequenz-
Elektrospindel mit 18.000 1/min mit HSK-Anschluss

o

Zuverlassigkeit
und Leistungen
ohne Kompromisse.

AT e



AUGENMERK
AUF DETAILS

Das Multifunktions-Formfrasaggregat gestattet das Radius-
frasen auch im oberen und unteren Plattenteil sowie am Plat-
tenanfang und -ende.

v

Das Ziehklingenaggregat beseitigt etwaige Unsauberkeiten
von vorhergehenden Bearbeitungen am oberen und unteren
Kantenbereich.

Die Achsen am Ziehklingenaggregat sorgen fiir die automatische
Positionierung auf unendlichen Positionen je nach Dicke der Kante

(opt.).

p—

Das von 0 bis 90° neighare Nutaggregat erlaubt das Nuten und
Frasen auf der unteren oder seitlichen Plattenoberflache.

20



STREAM a smart
QUALITATSZEICHEN

Noch nie dagewesene Produktqualitat und Verringerung der
Bearbeitungszeiten dank technologischer Losungen, die zur
Unterstiitzung der taglichen Arbeit entwickelt wurden.

Die automatischen Achsen der Arbeitsaggregate besitzen ein Lesesystem, das
der Maschine erlaubt, jederzeit zu wissen, welche Einstellung korrekt ist. Sie sind
mit Motoren mit einer Achsenpositionierungstoleranz von 1/100 ausgestattet fir
maximale Bearbeitungsgenauigkeit. Die kompakten Abmessungen bringen eine

betrachtliche Erweiterung des Anwendungsbereichs. Riicksetzungen werden bis zu

75% verringert. —_—

21



MAXIMALES ERGEBNIS
DES ENDPRODUKTS

i
N

Biirstenaggregat zum Reinigen  HeiBluftaggregat fir die Reaktivie-
und Polieren der Kante und der  rung der Kantenfarbe (opt.).
Platte.

Hochwertige Qualitat auch bei High Gloss Platten und Kanten mit Schutz-
folie.




STREAM a smart

EINZIGARTIGE
TECHNOLOGIE
AM MARKT

v

Erweiterte Statistik fiir die Uberwachung
der Produktivitat:

¥ Verschiedene verflighare Arten
von Grafiken zum Verstehen
und Verbessern der Leistung der
Kantenanleimmaschine

¥ Unterteilung der
Produktionsstatistiken nach Losgrofie
oder Zeitintervall

» Mobile App, um stets tber den
Zustand der Maschine informiert
Zu sein

Neue Kontrolle
SMART TOUCH 23"

Eine sofortige, allgemein verstandliche
Programmierung dank des Touchscreen-
Bedienpanels.

¥ Einfache Handhabung und Nutzung
des Programms

¥ Schneller Ubergang zu den
verschiedenen Bearbeitungen

¥ Intelligente Sprachsteuerung
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TECHNISCHE
DATEN

1830 (72")

STREAM A SMART

Stream A Smart / 5.0 mm 6450 Geschwindiakeit
Stream A Smart/ 5.5 A mm 6950 25 m/min
Stream A Smart/ 5.5 B mm 6950
Stream A Smart /5.5 C mm 6950 - \/Mm./'\ydax.l
lattenstarke V...,
Stream A Smart /6.0 A mm 7450
Stream A Smart/ 6.0 B mm 7450 10-60 MM ommmmnnns )
Stream A Smart /6.0 C mm 7450

\V

Min./Max. Kantenstarke >
0,4 -12 mm (22 mm OPT) \

STREAM A SMART 5.0

S

Flgefrasaggregat Anleimaggregat Kappaggregat Feinfrasaggregat Abrundaggregat Ziehklingenaggregat

‘4
i
"

Flachziehklingenaggregat Aschwabbelaggregat HeiRluftaggregat

STREAM A SMART 5.5 A

Flgefrasaggregat Anleimaggregat Kappaggregat Biindigfrasaggregat Feinfrasaggregat Abrundaggregat

44
‘i
"
‘4

Ziehklingenaggregat Flachziehklingenaggregat Aschwabbelaggregat HeiRluftaggregat

STREAM A SMART 5.5 B

- P

Flgefrasaggregat Anleimaggregat Kappaggregat Feinfrasaggregat Abrundaggregat Ziehklingenaggregat

‘i
3
1
B

Flachziehklingenaggregat Toupieaggregat mit Aschwabbelaggregat HeiRluftaggregat
automatischem Eingriff




STREAM A SMART 5.5C

STREAM a smartT
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Flgefrasaggregat Anleimaggregat Kappaggregat

)
4
$

Flachziehklingenaggregat Aschwabbelaggregat HeiBluftaggregat

Feinfrasaggregat

4-motorige Fréaseinheit

zum Abrunden Ziehklingenaggregat

STREAM A SMART 6.0 A

3
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4
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Figefrasaggregat Anleimaggregat Kappaggregat

v
¢
$

%
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Toupieag%regat mit

Ziehklingenaggregat automatischem Eingriff

Flachziehklingenaggregat

Buindigfrasaggregat

Aschwabbelaggregat

Feinfrasaggregat Abrundaggregat

HeiRluftaggregat

STREAM A SMART 6.0 B

4
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Fligefrasaggregat Anleimaggregat Kappaggregat

¢
¢
$

5

Ziehklingenaggregat Flachziehklingenaggregat Aschwabbelaggregat

Bundigfrasaggregat

HeiBluftaggregat

4-motorige Fraseinheit

Femfrasaggregat zum Abrunden

STREAM A SMART 6.0 C

K
1

4
)

Fiigefrdsaggregat Anleimaggregat Kappaggregat

4
v
¢
$

Toupieaggregat mit

automatischem Eingriff Aschwabbelaggregat

Flachziehklingenaggregat

Feinfradsaggregat

HeiRluftaggregat

4-motorige Fraseinheit

zum Abrunden Ziehklingenaggregat

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kdnnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben. Biesse Spa behélt sich das Recht vor, etwaige Anderungen

ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen

A-bewerteter Oberflachenschalldruckpegel (LpfA) 81,36 dB (A). A-bewerteter Schallleistungspegel (LwA) 99,94 dB (A). Mit Leimvorrichtung AFS: A-bewerteter Oberflachenschalldruckpegel
(LpfA) 87,38 dB (A). A-bewerteter Schallleistungspegel (LwA) 105,35 dB (A). Messunsicherheit K = 4 dB (A)

Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN 1SO 18217, UNI EN ISO 3746, UNI EN ISO 11202 und nachfolgende Anderungen. Bei den angegebenen Gerauschwerten handelt es
sich um Emissionspegel, die nicht unbedingt sichere Betriebspegel darstellen. Obwohl ein Verhaltnis zwischen Emissions- und Expositionspegeln besteht, kann dieses nicht in zuverldssiger
Weise fir die Festlegung, ob weitere Vorsichtsmanahmen erforderlich sind oder nicht angenommen werden. Die Faktoren zur Bestimmung des realen Belastungsniveaus, denen die Arbeits-
kraft ausgesetzt ist, schlieBen die Belastungsdauer, die Eigenschaften des Arbeitsumfeldes andere Emissionsquellen wie die Anzahl der Maschinen und andere angrenzende Bearbeitungen ein.
Diese Informationen erlauben es dem Bediener der Maschine, die Risiken und Gefahren besser einzuschatzen.
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OPTIMIERUNG
DES STANDALONE-
PROZESSES

Plattenriickfiihrung PRS

¥ Steigerung der Produktivitat in
einem Standalone-Konzept

¥ Steuerung des gesamten
Kantenanleimprozesses durch einen
einzigen Bediener




SOPHIA

MEHRWERT DURCH DIE MASCHINEN

Sophia ist die digitale loT-Plattform von Biesse, die unseren Kunden Zugang zu einem breiten
Angebot an Serviceleistungen verschafft, um das Arbeiten effizient und einfach zu gestalten.

OSERVICE O PROAKTIVITAT O ANALYSE

‘) Biesse



KUNDENBETREUUNG
NACHHALTIGE

SERVICES bietet unseren Kunden eine Vielzahl an Moglichkeiten.

o) 5 MODERNE DIAGNOSEMOGLICHKEITEN
Wir stehen lhnen digital und mit Hilfe modernster 10T-
R i -
Losungen zur Verfligung.

AT WELTWEITES NETZWERK

] Wir sind mit 39 Filialen, mehr als 300 zertifizierten
Handlern in 120 Landern sowie Ersatztelllagern in
Amerika, Europa und dem Fernen Osten vor Ort.

_—g -~ SOFORT VERFUGBARE ERSATZTEILE
_o_g Feststellung, Versand und Lieferung von Ersatzteilen
schnell und fiir jeden Bedarf.

Zahlreiche standardisierte und kundenindividuelle
B8  Schulungen sind vor Ort bei unseren Kunden, online oder
In unseren Schulungszentren maoglich.

ﬁ;l BREITES SCHULUNGSANGEBOT

WERTVOLLE SERVICES
DDDI] Ein umfassendes Angebot an Services und Software
fur die kontinuierliche Verbesserung der Leistungen
unserer Kunden.




EXZELLENTES SERVICE-NIVEAU

+550

+100

VB Lelie

80%

\

88%

HOCHSPEZIALISIERTE
TECHNIKER UNTERSTUTZEN
WELTWEIT UNSERE KUNDEN

EXPERTEN STEHEN
UNSEREN KUNDEN UBER
FERN- UND TELESERVICE
ZUR VERFUGUNG

ARTIKEL SIND IN UNSEREN
ERSATZTEILLAGER
VORRATIG

DER ANFRAGEN KONNEN
ONLINE VIA TELESERVICE
GELOST WERDEN

DER FALLE KONNEN DURCH
UNSERE TECHNIK BEIM
ERSTEN EINSATZ VOR ORT
GELOST WERDEN

90%

12|

92%

\

+5.000

1\

96%

\

DER FALLE AUFGRUND EINES
MASCHINENSTILLSTANDES
WERDEN MIT EINER
REAKTIONSZEIT UNTER 1
STUNDE BEANTWORTET

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB VON 24
STUNDEN BEARBEITET

PRAVENTIVE
WARTUNGSBESUCHE

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB DES
ANGEGEBENEN DATUMS
BEARBEITET
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LE BOONE INTERNATIONAL DAS MAXIMUM
AN PRODUKTION ZWISCHEN INTEGRATION
UND AUTOMATISIERUNG

Le Boone International ist das 1950 von Jan
Van Hecke gegriindete Unternehmen, mit
dem ein Industriebetrieb ins Leben gerufen
wurde, der weltweit zu einem Bezugspunkt
in der Mobelbranche geworden ist.

In den letzten dreillig Jahren hat sich das Un-
ternehmen auf die Planung und die Herstel-
lung von Mabeln zur Optimierung der Raume,
in denen die Kunden leben, von der Wohnung
bis hin zum Arbeitsplatz, spezialisiert.

Trotz der Marktausweitung hat es seinen
Produktionsstandort in Belgien, in Poperin-
ge, weiter behalten.

,Unser Markt wendet sich an unterschiedli-
che Zielgruppen. Von Menschen, die Raum
suchen, Uber digjenigen, die ihn verwandeln
machten, bis hin zu denen, die einen einzel-
nen Raum im Haus multifunktional bewoh-
nen mochten, erklart Jan Van Hecke. Le
Boone International entstand zu einem histo-
rischen Moment, zu dem die Preise der Hau-
ser standig anstiegen: ,\Wahrend die Raume
kleiner wurden, sah ich eine Gelegenheit. Vor
dreillig Jahren begann ich, Losungen zum

BOONE.BE

Platzsparen zu schaffen. Dabei setzte ich in
kleinen Raumen Mobel mit doppelter Funk-
tion ein, durch die das Zimmer tagstber ein
Wohnzimmer und nachts ein Schlafzimmer
werden konnte", fahrt Van Hecke.

Ein Markt wie der von Le Boone International,
dersich innerhalb kurzer Zeit stark entwickel-
te, fiihrte dazu, dass es das Unternehmen
nach einer Weile als notwendig erachtete,
Maschinen zu finden, die den Produktions-
prozess beschleunigen, um den zahlreichen
Anfragen des Marktes gerecht zu werden.
Man beschlielt sofort zu investieren, indem
eine ganze Biesse-Linie gekauft wird, die es
dem Unternehmen heute ermdglicht, Pro-
duktions- und Versandzeiten erheblich zu
verkirzen.

,Nach aufmerksamen Marktanalysen und
nachdem die angebotenen Losungen be-
urteilt wurden, haben wir uns an Biesse
gewendet. Wir erhielten grof3e technische
Unterstlitzung in der Anfangsphase der Pro-
duktauswahl. Dabei entdeckten wir die Viel-
zahl an Losungen innerhalb des umfangrei-

chen Biesse-Sortiments. So haben wird uns
vor sechs Monaten fir eine Komplettldsung
mit verschiedenen Maschinen entschieden,
die gleichzeitig im Linienverbund arbeiten.
,Zu allererst", fahrt Jan Van Hecke fort, ,die
Brema Eko 2.1, die Vertikalbohrmaschine fur
die Plattenbearbeitung in Echtzeit, die Stre-
am A, die Seitenkantenanleimmaschine und
die Selco WNG6, die Schneidmaschine, die
sich durch ihre grofRe Flexibilitat von den Mit-
bewerbern abhob. Die Breite des Sortiments,
die Flexibilitat der Produkte und die Einbin-
dung verschiedener Technologien haben die
Wirksamkeit und Giltigkeit unserer Entschei-
dung bestatigt. Fir uns bedeutete dies eine
derart enorme Zeitersparnis, dass wir nach
knapp einem Monat von 3 Monaten Lieferzeit
auf nur eineinhalb oder maximal 2 Wochen
gelangt sind. Und all das mit einer allgemei-
nen Steigerung des Qualitatsniveaus. Dies
flihrte dazu, dass wir insgesamt drei Bies-
se-Maschinen gekauft haben", schlieit Van
Hecke.




In [talien gegrundet,
in der Welt zuhause.

Wir sind ein internationales
Unternehmen, das auf die
Herstellung von integrierten
Fertigungsanlagen und Maschinen
fur die Verarbeitung von Holz,

Glas, Stein, Kunststoff,
Verbundwerkstoffen und den
Materialien der Zukunft spezialisiert
ist.

Mit unserer tief verwurzelten
Kompetenz, die durch ein standig
wachsendes weltweites Netzwerk
gestarkt wird, unterstitzen wir lhre
geschéftliche Entwicklung und
beflugeln Ihre Fantasie.

Meister der Materialien - seit 1969.

Wir vereinfa-
chen lhren Fer-
tigungsprozess
und bringen da-
mit das Potenzial
Jjedes Materials
zum Strahlen.

‘:» Biesse

Betreten Sie
die Welt von Biesse.

biesse.com
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